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Abstract of FR2636350 
The invention relates to a process for the 
harvesting and preparation of flax, which is 
divided into two parts, namely agricultural 
operations in the fields and an industrial process. 
For the purpose of rapid and continuous 
execution, the steps which are of importance are 
those involving breaking open the ligneous or 
gummy outer layer 5, impregnating the product 
with a lye 6 and drying it by means of 
microwaves 7. An appliance for carrying out the 
agricultural work in the fields 1 , 2a, 2b is also 
proposed. 
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(54) Precede et dupositif pour Ea recorte et preparation du lin. 



(|7) [.Invention conceme un procWS pour la recolte et \e 
preparation du lin qui est divise en deux parlies i savotr des 
operations agricoles dans les champs et un procedS Irduslriel. 
Hn vua d'une enicution rapitte et continue, ies stapes 

couche «Kte>ieure ligneusa ou o 
praduit d'une lessive 6 et a te a 
II eat egatement propose un disc 
i travaux agricoJea bus. chemps 1. 2a, 2b. 




© 

If) 

rt 
to 

CO 




. I HUMS MEfllE NAT10NUE. S7. iw d» H ConwntjMi - 7S732 PAHIS CEDES IS 



2636350 



PFOCEPE ET DISPOSITIF ESSE LA RECPLTE 
ET u PREPARATION PP LIP 

La presente invention Be rapporte a un procede 
5 pour la recolte et la preparation du lin, dans lequel la 
couche externe gomneuse ou ligneuse de l'enveloppe est 
broyee mecaniquement et les tiges de lin sont subsequem- 
ment lavees dans une lessive. 

Un procede pour la preparation du lin a deja 
10 ete decrit dans la demande de brevet DE-P-37 30 687.1 ; 
dans celle-ci sont egalenent evoques les deux precedes 
habituels qui se caracterisent par des operations de 
longue haleine, i la merci des intemperies tant dans les 
charaps que dans les installations de traitement station- 
15 naires. Dans le procede selon la demande de brevet DE-P- 
37 30 687.1 on releve toutefois deja un progres au ni- 
veau de la simplification et de 1 'acceleration des me- 
thodes jusqu'alors utilisees. cependant, on se trouve la 
encore confronts a des operations qui individuellement 
20 durent jusqu'i 15 minutes. 

Vobjet de 1' invention est d'accelerer la tota- 
lity des processus depuis la recolte jusqu'a la livrai- 
son des fibres a la filature, de reduire les pertes et 
d'aboutir a une repartition judicieuse entre les acti- 
25 vites agricoles et les piocedes techniques industriels. 

L'etape individuelle essentielle consiste en ce 
que les tiges de lin pretraitees ne sont plus systematic 
quement lavees dans une lessive a haute temperature pour 
etre consecutivement sechees, mais en ce qu'on les im- 
30 pregne simplement de la lessive, puis on les soumet aux 
micro-ondes. Selon le procede de l'art anterieur, le 
lavage dans la lessive a haute temperature a pour but de 
raraollir la couche gommeuse ou ligneuse qui entoure la 
filasse pour la fragiliser et eliminer la natiere gom- 
3 5 meuse des fibres. Selon 1* invention, on obtient le B&ne 
resultat en exposant la filasse impregnee de liquide aux 
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micro -ondes a haute frequence, ce qui entraine une des- 
truction des cellules dans l'enveloppe exterieure li- 
gneuse de la tige et une separation de la filasse en 
plusieurs fibres individuelles. 
5 De plus, les differentes operations partielle- 

ment connues, a savoir : 

- l'arrachage et l'egrenage des plantes de lin 
dans les champs, la separation des pericarpe3 ou capsu- 
les et le bottelage des tiges de lin restantes sous en 

10 balles cylindriques ; 

- 1 1 ecrasement ou le cassage des tiges de lin 
avant 1 ' enroulement ou lors du roulement en balles ; 

- la poursuite du traitement des tiges de lin 
bottelees en balles cylindriques dans une installation 

15 fixe ; 

- le deroulement, 1 'ecrasement des tiges de 
lin, puis leur sechage dans une installation, de sechage 
Dusqu'a environ 90 % de matiere seche ; 

- le deroulement des tiges de lin. et ensuite 
20 leur sechage dans une installation de sechage jusqu'a 

environ 90 * de matiere seche ; 

- le cassage des tiges de lin dans un broyeur 
puis leur teillage ou decorticage couplet dans une ins- 
tallation de teillage en amont ; 

25 - 1 1 impregnation en continu des tiges de lin 

avec une lessive et subsequemment leur passage aux mi- 
cro-ondes ; 

- le rincage des tiges de lin a l'eau adoucie, 
essorage en centrif ugeuse et consecutivement sechage aux 

30 micro-ondes ; 

. - 1' elimination des xylenes ou chenevottes re- 
siduels dans les fibres par vibrations, battage, brassa- 
ge, etc. 

sent representees dans le schema synoptique ci-joint 
35 avec les references numeriques 1 a 13. Les revendi- 
cations 11 et 12 decrivent une machine pouvant etre 
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tractee ou hon par un tracteur et servant k recolter le 
lin, a le mettre sous une forme facilement transporta- 
ble, permettant ulterieurenent la poursuite des opera- 
tions techniques. Ce type de machines agricoles est deja 
5 connu par la demande de brevet allemand P 37 35 235.0. 
Dans cette demande, toutefois, il n'est propose aucune 
solution quant a la maniere de traiter ulterieurenent ou 
de transporter les tiges de lin. Les differentes opera- 
tions de traitement sont expliquees a titre d'exemple 

10 dans le schema synoptique ci-joint. La deuxieme etape 
peut etre effectuee dans les variantes 2a ou 2b. Par 
analogie, on peut egalement selectionner les variantes 
4a ou 4b de la quatrieme etape. Apres execution de la 
cinquieme etape, il peut etre avantageux de botteler a 

IS nouveau les fibres brutes et de les traiter ulterieure- 
ment dans une autre installation. Mais on peut egalement 
passer directement de 1' etape 5 a 1' etape 6. 

Le passage aux micro-ondes (etape 6) s'effectue 
jusqu'a l'obtention de l'effet souhaite mentionne ci- 

20 dessus. En principe, on l'effectue avant le sechage to- 
tal du produit. Le rincage a l'eau adoucie (etape B ) fa- 
cilite la separation ulterieure des xylemes, debrits de 
bois ou chenevottes encore presents (etape 11). L'esso- 
rage centrifuge (etape 9) reduit les depenses en energie 

25 de 1 'etape suivante 10, a savoir le sechage aux micro- 
ondes. Bien entendu, le sechage peut egalement s'effec- 
tuer selon d'autres procedes de sechage connus. Des es- 
sais de sechage aux micro-ondes (etape 10) ont toutefois 
donne de meilleurs resultats quant a la purete des fi- 

30 bres de lin. Ceci tient au fait que cette etape complete 
le premier passage aux micro-ondes de 1" etape 7 et per- 
met egalement d'enlever les petites impuretes ligneuses 
ou gommeuses continues dans les fibres. Celles-ci sont 
de nouveau def initivement eliminees a 1" etape 11. Le 
35 precede se termine par la fourniture de3 fibres a la 
filature (etape 13! . 
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fiEVENPICATIQNS 

1 . Procede pour la recolte et la preparation du 
lin dans lequel on broie ssecaniquement la couche exte- 
rieure ligneuse ou gommeuse de l'enveloppe et on lave 

5 ensuite a la lessive les tiges de lin, caraeterise en ce 
que les tiges de lin consecutivemeht au tiaitement a la 
lessive (6) sont sechees aux micro-ondes (7). 

2. Precede selon la revendication 1, caraeterise 
en ce que l'on arrache et l'on egrene les plantes de lin 

10 dans les champs (figure 1), on separe les pericarpes ou 
capsules et l'on procede au bottelage des tiges de lin 
restantes en balles cylindriques (2a). 

3. Procede selon la revendication 2, caraeterise 
en ce que l'on ecrase ou l'on brise les tiges de lin 

15 avant 1 1 enroulement en balles ou lor 5 de l'enroulement 
en balles (2b). 

4. Procede selon les revendications 2 ou 3, ca- 
raeterise en ce que les tiges de lin bottelees en balles 
cylindriques subissent un traitement subsequent dans une 

20 installation stationnaire (3). 

5. Procede selon les revendications 2 et 4, ca- 
raeterise en ce que l'on dexoule, ecrase les tiges de 
lin et subsequemiaent on les seche dans une etuve jusqu'a 
environ 90 % de matiere seche (4a). 

25 6. ProcSd§ selon les revendications 3 et 4, ca- 

raeterise en ce que l'on deroule les tiges de lin et 
subsequemment on les seche dans une etuve jusqu'a envi- 
ron 90 \ de natiere seche. 

7. Procede selon les revendications 2 a 6, ca- 
30 racterise en ce que l'on brise les tige3 de lin dans un 

broyeur et en ce qu'on les decortique completement dans 
un dispositif de teillage en aval (5). 

8. Procede selon les revendications 14 7, ca- 
raeterise en ce que l'on impregne en continu les tiges 

35 de lin de lessive et subsequemment on les passe aux mi- 
cro-ondes ( 6 , 7 ) . 
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9. Procede selon la revendication 8, caracterise 
en ce que l'on rince les tiges de lin a l'eau adoucie, 
on les essore dans une centrifugeuse et subsequemment on 
les seche aux micro-ondes (8, 9, 10) 
5 10. Procede selon lea revendications 8 et S, ca- 

racterise en ce que les xyleraes ou chenevottes residuels 
dans les fibres sont elimines par vibrations, battage, 
brossage, etc. (11). 

11. Dispositif pour 1' execution du procede selon 
10 la revendication 2, caracterise en ce que les disposi- 
tif s d'arrachage, d'egrenage et d' extraction connus per 
fie amsi qu'une presse de mise en balles egalement con- 
nue £er se et agencee a la suite des dispositifs cites 
en premier sont disposes sur un chassis de machine agri- 

15 cole. 

12. Dispositif pour 1' execution du procede selon 
la revendication 3, caracterise en ce que les disposi- 
tifs d'arrachage, d'egrenage et d' extraction connus qsx. 
fig ainsi qu'une presse de mise en balles egalement con- 

20 nue et agencee a la suite des dispositifs cites 

en premier sont disposes sur un chassis de machine agri- 
cole avec un dispositif pour l'eciasement ou le cassage 
des pailles. 

25 
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FIGURE UNIQUE 
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